T.C. CUMHURBASKANLIGI ILETISIM BASKANLIGI
KOFERANS SALONU INSAAT ISLERI
TEKNIiK SARTNAMESI

1. GENEL HUSUSLAR

1.1 Imalatlar sartnamede yer verilen hususlara bagl olarak ve fen ve sanat kurallarina uyularak
yiiriitiilecektir. Yiiklenici yalnizca idarenin veya kontrol teskilatinin yazili onay1 ile kendisine
bildirecegi degisiklikleri yapacaktir. Imalatlarin yapilmasi sirasinda 6zel birim fiyat tarifleri
yaninda Cevre ve Sehircilik Bakanligi Genel Teknik Sartnameleri de esas alinacaktir.

1.2 Projede ve sartnamede belirtilmeyen teknik hususlar, eksiklikler ve yapilmasi teknik
zorunluluk gerektiren isler idarenin dngorecegi ve isin teknigine uygun sekilde yapilacaktir.
Teknik sartname ve diger dokiimanlarda ¢elisen teknik hususlar ortaya ¢ikmasi halinde idarenin
ongorecegi dokiiman esas alinacaktir.

1.3 Biitlin imalatlarin yapiminda ve malzemelerin montajinda estetige ve kaliteye azami 6lglide
uyum saglanacaktir.

1.4 imalatlar icin gerekli olan her cins malzeme insaat sahasina dzenle getirilecek, olumsuz
hava kosullarindan korunacaktir. insaat sahasina getirilen her tiirlii malzeme; insanlarin gegisini
binaya ait otoparklarin kullanimin1 en az etkileyecek sekilde diizenli ve 6zenli bigimde istif
edilecektir.

1.5 Yiiklenici firma tiim imalatlarinda, imalattan 6nce idareden ve yap1 kontrol gorevlilerinden
malzeme onayi almalidir. Yiklenici, malzemeleri is programlarini aksatmayacak sekilde
onceden idarenin ve yapt kontrol miihendisinin onayna sunacak ve meydana gelecek
gecikmeden sorumlu olacaktir. Idarenin renk, tip ve desen secimini onaylamasinin ardindan ise
devam edilecektir. Tiim malzemelerin se¢imi igin, isbu sartnamede aksi belirtilmedikce
yiiklenici en az 4 (dort) alternatif markaya ait katalogu se¢im i¢in idareye sunacaktir. Malzeme
secimi ile ilgili inceleme idare veya yap1 kontrol goérevlisi tarafindan yapilarak, sonug yazili
olarak veya tutanak ile yukleniciye bildirilecektir. Malzemenin idareye sunulmasi, bu Maddede
belirtilen siireler igerisinde incelemenin tamamlanmasi i¢in gececek siireler icin yiiklenici ek
sUre talebinde bulunamaz.

1.6 Biitiin imalatlarda sartnamelerde belirtilen 6zelliklere ve Tiirk Standartlarina uygun olan
1.simif malzemeler kullanilacaktir. Tiirk standardi bulunmayan malzeme ve mamuller idarece
kabul edilecek milletler arasi bir standarda uygun olacaktir. ithal mali olan malzemeler
milletleraras1 veya yabanci standartlara teknik veya Ozel sartnamelerine uygunlugunu ve
kalitesini ispat eden prospektiislerin onanmasindan sonra kullanilabilecektir.

1.7 Idare yetkilileri ve kontrol gorevlileri, malzeme segimi veya secimden sonra imalat
asamasinda, rastgele sececegi malzemeleri veya imalatlar1 keserek, kirarak, vs. gerekli testlere
tabi tutma hakkini sakli tutar. Yiiklenici test i¢in kullanilan malzemelerin yerine yenilerini
bedelsiz olarak yapacaktir. Uygun malzeme kullanilmamasi halinde kontrol teskilati
malzemeleri montaj1 yapilmis olsa dahi degistirme yoluna gidecektir.



1.8 Yiiklenici hafta i¢i veya hafta sonu yapacag calismalar i¢in ilgili resmi kurum ve
kuruluslardan almasi gereken tiim yasal izinleri alacaktir. Calisma izinlerinin alinmamasindan
kaynaklanan her tiirlii ceza ve yaptirim yiiklenici tarafindan karsilanacaktir. Ayrica yine
yiiklenicinin izinsiz ¢aligmasindan dolay1 idareye gelen her tiirlii ceza ve yaptirimin bedeli de
yiiklenici tarafindan 6denecektir.

1.9 Hataly, estetige uygun diismeyen, fen ve sanat kurallarina aykir1 imalat yapilmis ise sokiiliip
projesine ve sartnamesine uygun sekilde yiiklenici tarafindan bedelsiz olarak yeniden
yapilacaktir. Yeniden yapim i¢in idareden ayrica {icret talep edilmeyecektir. Bu konuda kontrol
teskilatinin talimatlarina kesinlikle uyulacaktir.

1.10 Her imalat baslangicinda mutlaka bir 6rnek yapilmali, uygunlugunun idarece onay1
muteakip imalata devam edilmelidir.

1.11 Is her bir asamasinin sonunda idarenin kontroliine sunulacak ve idarenin onay ile bir
sonraki asamaya gegilecektir.

1.12 Yiiklenici calistiracagi iscilerin tiim sosyal haklarim1 yuriirliikte olan yasa ve
yonetmeliklere uygun sekilde tamamlayacaktir. Herhangi bir yasa veya yOnetmelik ihlali
sonucu olusabilecek her tiirlii olumsuz durumdan yiiklenici sorumlu olacaktir.

1.13 Idare ve yiiklenici arasindaki yazismalar faks kullanarak da yapabilecektir. Taraflar faks
mesajinin iletildigini ispatlamak i¢in teyit belgesini saklamak zorundadir. Faks mesajinin
ardindan 1slak imzali asil evrak, karsi tarafa gonderilmek iizere 5 isgilinii igerisinde postaya
verilecektir veya imza karsilig1 elden teslim edilecektir.

2. TEKLIFTE FiYATA DAHIL GIiDERLER

Hizmetin ger¢eklesmesi i¢in yliklenici asagidaki kalemlerin teklif fiyatin iginde olacagini kabul
edecektir;

2.1 Iscilik ve iscilikle ilgili biitiin giderler,
2.2 Her tiirlii ¢izim, etiit, proje ve gorsel hazirlama ile ilgili tiim giderler,
2.3 Malzemeler, hazir liriinler, mallar ve bunlar ile ilgili biitiin giderler,

2.4 Yiiklenicinin iskele, alet, edevat, motorlu arag, is makinesi ve benzeri ekipmanlari ile kisith
olmamak kaydryla biitiin ekipman giderleri,

2.5 Santiyeye kadar ve santiye dahilinde tasima, montaj malzemeleri ve iirlinlerin santiyeye
teslim giderleri,

2.6 Her tiirli alt yapt ve ortama yapilacak her montaj yontemi ve montaj malzemeleri
hazirlanmasi ve santiyeye getirilmesi giderleri,

2.7 Santiye disindaki fabrikasyon imalatlarin tasinmak i¢in demontajlar1 ve santiyedeki geri
montajlar1 giderleri,

2.8 Malzeme fireleri,

2.9 Her mekan ve yiikseklikte is yapma,



2.10 Malzemeler ile yapilmakta olan veya bitmis isin kotii hava sartlari, yangin, kaza vs.
korunmasi,

2.11 Santiye ve isin her tiirli su baskinina kars1 korunmasi,

2.12 Isin yapilmas1 ve tamamlanmasi icin gerekli olup, projeler, detay projeleri, cizimler
ve/veya is bu teknik sartnamede gosterilen veya ifade edilen biitiin diger isler, bilesik ve
yardimci1 islemler,

2.13 Yuklenici genel giderleri ve Kar,
2.14 Is giivenligi kapsaminda alinmasi gereken her tiirlii tedbir i¢in yapilan masraflar.

2.15 Ingaat sirasinda mevcut altyap sebekesine, mevcut yapilara, cevreye ve her tiirlii mevcut
imalata yiiklenici tarafindan verilecek her tiirlii hasarin giderilmesine iligkin tiim masraflar
yiiklenici tarafindan 6denecektir.

3. CEVRESEL ETKILER

Tim isler fiziki ¢evre ve komsu yerlesim birimlerine asgari zarar verecek bir bakis agisiyla
yapilacaktir. Yiiklenici ¢alistigi alan iginde gecerli olan genel talimatlara uyacaktir. Asagida
belirtilen onlemlerin alinmasi ile ilgili giderlerin yiiklenicinin genel giderleri i¢inde oldugu
kabul edilir. Bu nedenle yiikleniciye soz konusu dnlemlerin alinmasi i¢in herhangi bir bedel
Odenmeyecektir.

3.1. Atiklarin Toplanmasi ve Transferi: Her tiirlii atik ve sonradan kullanilmayacak
malzeme, torba veya ¢uvallara doldurularak, itinal1 bir sekilde kaldirilacaktir. Atiklar kesinlikle
pencereden, balkondan, merdivenden, vs. atilmayacaktir. Tasima esnasinda tasiyici
ekipmanlarin (kamyon, kamyonet vb.) lizeri branda ile ortiilecektir. Cikan malzeme artiklar1 ve
pisliklerin nakli ve atik alanlarina dokiimii i¢in gerekli her tiirlii izin, ruhsat vb. belgeyi almak
yiiklenicinin sorumlulugundadir ve bunlar i¢in yiikleniciye ayrica bedel 6denmeyecektir.

3.1 Toz: Her tiirlii s6kiimden ¢ikan malzemenin tasinmasinda toz olusmasi en aza indirilecektir.
Imalatlar yapilirken diger kisimlarla, naylon, plastik, branda vb. &rtiilerle irtibat1 kesilecektir;
Hijyen icin gerekli tim 6nlemler alinacaktir.

3.2 Gurilti: Imalatlarin ¢evreye en az giiriiltii verecek sekilde ilerlemesi i¢in gerekiyorsa
caligma saatlerinin diizenlenmesi de dahil olmak {izere her tiirlii onlem dogrultusunda
yiikleniciye verilen talimatlara yiiklenici mutlaka uyacaktir.

3.3 Yaya ve Arac¢ Trafigi: Nakliye ve ulagim i¢in gerekiyorsa yetkili kurum ve kuruluslar
tarafindan saptanan gilizergdhin disina ¢ikilmayacaktir. Caligilan bolgede tasima saatleri de
yetkili kurum ve kuruluslar tarafindan diizenlenmis ise bu saatlere mutlaka uyulacaktir.

3.4 Cevre Giivenligi: Yiiklenici is mahallinde ve ¢evresinde her tiirlii emniyet tedbirini
alacaktir. Yapilan is sirasinda ¢alisan kisilerle, bina sakinlerine, ¢cevredeki insanlara, binaya ve
cevre binalara, bahgede veya bina 6niinde bulunan araclara ve ¢cevreye verilecek her tirli zarar
ve ziyan1 karsilama veya eski haline getirme yiikiimliiliigii yiikleniciye aittir. Is sirasinda
cikacak yangin veya ¢dkme gibi nedenlerden dogacak tiim zarar ve ziyan yiiklenicinin
sorumlulugu altindadir.



3.5 Is Giivenligi: Yiiklenici is giivenligi ve isci saghg ile ilgili tiim yasa ve yonetmeliklere
uyacaktir. Herhangi bir yasa veya yonetmelik ihlali sonucu olusabilecek her tiirlii olumsuz
durumdan yiiklenici sorumlu olacaktir. Yiiklenici firma ¢aligma alanlarinda gerekli emniyet
tedbirleri alacak, is giivenligi i¢in uygun uyari levhalarini asacak; ayrica santiyede ¢alistirdigi
personelin kaldig1 binalari isci saglig1 ve is giivenligi tiiziigiine uygun olarak diizenlenecektir.

4. YIKIM SOKUMLER

4.1 Tim sokiim iglemlerinin ardindan tavan, duvar veya zeminlerde sokiilen malzemelere ait
hicbir kalint1 ve (veya) parca kalmayacaktir.

4.2 Yikilacak duvarlar 6zenli bir sekilde balyoz, hilti vb. alet ve edevat kullanilarak yikilacaktir.
Yikim isleminin mevcut camekan, kap1 vb. malzemeye zarar vermemesi i¢in gerekli 6zen
gosterilecek, gerekiyor ise yikilacak duvarlarin kenarlar1 6nceden kesilecektir.

4.3 Kapr sokiimleri dikkatli bir sekilde yapilacaktir. Varsa kapmin camlar1 kirilmadan
cikartilacak ve daha sonra uygun bir yerde kirilacaktir. Sokiilecek kapilarin kasalarinin tamami
(montaj i¢in kullanilan malzemeler dahil) ¢ikartilacaktir. Sokiilen kapilardan ¢ikan malzemenin
idare tarafindan saklanmasi istenmeyen tamami atik olarak degerlendirilecek ve diger atiklarla
beraber atik alanlarina nakli yapilacaktir.

4.4 Tim yikim ve sokiim iglemlerinde ortaya ¢ikan atiklarin atik alanlarina atilmasi s6kiim pozu
icerisinde degerlendirilecek olup ayrica bedel 6denmeyecektir.

5. DUVARLA iLGILI UYGULAMALAR
5.1. Gazbeton Duvar

Malzemeler, toprakla temas etmeyecek ve direk giines 15181 almayacak sekilde ve onaylanmis
bicimde depolanacaktir. Gazbeton duvar bloklari istenmeyen kirilma ve kopmalarin olmamasi
icin itina ile taginacaktir. Har¢ yapiminda kullanilacak ¢imento ve kire¢ kuru bir yerde iistii
kapali olarak depolanacaktir. Kum, yabanci maddelerin karigsmasini miimkiin kilmayacak
sekilde depolanacaktir. Ortam sicakligi 2 °C nin altina diistiigiinde duvar driilmemelidir. Iginde
sertlesmis, yumrulasmis madde bulunan ve donmus harg¢ kullanilmayacaktir. Duvar, sakiiliinde,
dogru hizasinda, diizgiin ve esit araliklarla dizilmis siralar halinde dosenecek ve her bir sira
alttaki ile sasirtmali derz teskil edecektir. Gazbeton duvar bloklarmin yatay veya dikey
kullanimlarina dikkat edilecektir. Her bir blok dosendikten sonra har¢ heniiz yumusak ve plastik
durumda iken nihai durumuna yerlestirilecektir. Har¢ katilastiktan sonra oynatilan gazbeton
duvar bloklar1 sokiilerek taze harg ile yerine yeniden désenecektir. Duvar 6rgiisii en iistten alta
sakiiliinde olmalidir. Kimyasal reaksiyon sonucu serlesen harg hicbir sekilde kullanilmamalidir.
Hava sicakliginin 27 °C ve {izerinde oldugu zamanlarda har¢ karildiktan sonra 2 saat, hava
sicakliginin 27 °C nin altinda olmasi halinde ise 3 saat i¢inde kullanilmalidir. Yatay ve diisey
derzler tamamen harg ile doldurulacaktir. Kirik ve hasarli bloklar kullanilmayacaktir. Harg
topak ve parcalari prizini alip sertlesmeden duvar iizerinden temizlenecektir. Duvar yiizeyleri,
har¢ kalintilarinin disinda derzlerdeki harg prizini alip sertlesinceye kadar temizlenmeyecektir.
Duvarlar temiz olarak teslim edilecektir. Pencere altinda ve iistiinde, kapi istiinde duvar



genisliginde donatili beton lentolar kullanilacaktir. Lentolar iizerine yapildig1 elemandan her
iki yandan en az 30 cm fazla olacak uzunlukta olmalidir.

5.2. Alg1 Siva
5.2.1. Genel

Bu Sartnamede, projelerde gosterilen yerlerde uygulanacak al¢1 siva yapimi i¢in malzeme ve
metodlar tanimlanmaktadir. Yiklenici kullanacagi tiim malzemeleri ve gerekli imalat
resimlerini igveren veya igveren temsilcisine onay i¢in sunacaktir. Yiiklenici ayrica yapilacak
isin yapim yontemi ve kalitesini gosteren drnekleri ise baslamadan 6nce hazirlayarak, isveren
veya igveren temsilcisinin mutabakatini alacaktir. Biitiin malzemeler zarar gérmemeleri i¢in
dikkatle depo edilecek, korunacak ve kullanilacaktir. Kullanmadan 6nce santiyede depolanacak
olan malzemeler platformlar tizerinde istiflenecek, musamba veya diger uygun malzemelerle
su gecirmez sekilde ortiilecek ancak yeterli havalandirma saglanacaktir. Cesitli nedenlerle
bozulmus malzemeler Isveren veya isveren temsilcisine ek bir maliyet getirmeden yiiklenici
tarafindan degistirilecektir.

5.2.2. Malzemeler

Perlitli siva algisi, TS 6433'e uygun olmali ve basing mukavemeti 25-55 kgf/cm2, egilmede
cekme mukavemeti 10-25 kgf/cm2 degerlerini saglamalidir. Saten alg1 perdahi da uluslararasi
standartlara uygun imalat yapan bir Uretici tiriinii olmal1 ve basing mukavemeti 25-35 kgf/cm2
degerini saglamalidir. File ve dis kdse profilleri iiretici firma tarafindan dnerilen mamuller
olmalidir.

5.2.3. Iscilik

Algt s1va ortam sicakliginin uygulama ve sonrasindaki 24 saat icerisinde 35° C'in tizerine ¢iktig1
ve 5° C'm altina diistiigli donemlerde yapilmamalidir. Siva yapilmadan 6nce yagh ve kirli
yiizeyler iyice temizlenmelidir. Yiizeyler tozdan arindirilmalidir. Duvar yiizeylerine koselere
catlamaya kars1 file ve dis koselere profiller yerlestirilerek al¢i siva ile sivanacak yiizey
mastarlarla anolara ayrilir. Duvardaki su, elektrik, telefon vb tesisata ait bosluklar var ise bunlar
kalimhig 0,7 cm yi asmayacak sekilde ayni al¢i ile doldurularak {iizerine derz bandi
yapistirilacaktir. Ayni sekilde duvarin perde, kolon ve kiris birlesimlerinde farkli ¢alisma
nedeniyle olusacak catlamalar1 6nlemek ic¢in bu kisimda kalin derz bandi uygulanacaktir.
Betonarme yizeylere aderans artirici siirme uygulamalar yapilmalidir.

Sivanacak ylizey kontrol edilip al¢1 siva kalinligi, yiizey diizgiinliigiine gore, belirlendikten
sonra bu kalinliga uygun anolar mastar boyunu gegmeyecek araliklarla ve yiizey yiiksekligini
3'e bolecek sekilde yerlestirilecektir. Anolar arasi diisey olarak doldurulacaktir. Sivanacak
yiizeyler uygulama &ncesi su ile 1slatilacaktir. Alg1 sivalarda Isverenin belirleyecegi sekilde
derzler olusturulacaktir. Al¢1 siva harci, tiretici firma talimatlarina uygun olarak temiz bir kapta
karistirilarak siva yapilacak alana siva kiiregi ile bastirilarak veya malayla atilarak yayilir.

Beton, bims blok, gazbeton duvar vb. ylzeylere, alg1 siva imalatlarina baslanmadan 6nce
siva yapilacak briit beton ylizeylerin tamamina aderans arttirict briit beton doniisiim astari
siiriilecek, yaklasik 10 mm kalinliginda perlitli al¢ili tek kat siva yapilacak, 1/3 perlitli al¢1 +
2/3 saten al¢1 karisim harci ile yaklasitk 9 mm kalinliginda ikinci kat c¢ekilecek, siva
merkezlerinde aliiminyum kose profili kullanilacak, farkli malzeme gegislerinde siva filesi
konularak ve iizerine 3 mm kalinliginda saten al¢1 kaplama yapilacaktir.



Alg1 panel levhalarla yapilan bélme duvar ve asma tavan yiizeyleri, ylzey temizlendikten
sonra hazirlanan saten alg¢1 harci ¢elik mala ile diizgiin ve piiriizsiiz bir ylizey elde edilinceye
kadar min. 3mm olacak sekilde ¢ekilecektir. Al¢ipanel levhalarin birlesim derlerinde derz filesi
kullanilmadan saten al¢1 imalat1 yapilmayacaktir.

5.3. Boyalar
5.3.1. Genel

Bu Sartnamede, projelerde gosterilen yerlerde uygulanacak boya igleri i¢in malzeme ve
metodlar tanimlanmaktadir. Yiiklenici marka listesinde belirtilen kullanacag: tiim malzemeleri
Isveren veya isveren temsilcisine onay icin sunacaktir. Yiiklenici ayrica yapilacak isin yapim
yontemini, kalitesini gdsteren drnekleri ise baslamadan 6nce hazirlayarak, Isveren veya isveren
temsilcisinin onayimni alacaktir. Renk segimleri proje ekinde verilen renk listesine uygun olarak
Isveren veya isveren temsilcisi tarafindan onaylanacaktir.

5.3.2. Malzemeler

Plastik Astar: TS 5808 akrilik esasli, kati madde miktar1 (TS 1762) agirlik olarak maksimum
%43, yogunluk (ASTM D 1475) 1.03-1.09 gr/cm3

Plastik Boya: TS 5808 Akrilik baglayicili, katt madde miktar1 (TS 1762) agirlik olarak
maksimum %358, yogunluk (ASTM D 1475) 1.35-1.40 gr/cm3, parlaklik 60° (TS 4318 EN ISO
2813/4320)0-10

Sentetik Boya (Yagli Boya): Sentetik alkid regine esasli, parlak sonkat boyadir.

Saten Boya: Su bazli, akrilik kopolimer regine esasli, silikon katkili, yari mat, dekoratif son kat
i¢ cephe boyasidir.

5.3.3. Iscilik

Boyanacak yiizeyler yag, kir, pas, toz veya zayif malzemeler ihtiva etmeyecektir. Gerekli
yerlerde, yiizey diizensizlikleri ve delikler onaylanmig yontemler ile doldurulacak veya
kaldirilacaktir. Boya uygulanmadan 6nce mutlaka astar strlecektir.

Boyanmis yiizeylerde akma, damla, ¢ikinti, firca izleri, renk ve desen degisikligi gibi belirtiler
bulunmayacaktir. Kapatma 6zelligi tam olacak ve her kat diizgiin bir tabaka olusturacak sekilde
uygulanacaktir. Yeterli kurumanin saglanmasi i¢in birbirini izleyen tabakalar arasinda yeterli
siire birakilmalidir. Boyanacak yiizey ve dis hava sicakligi 5 °C ve iizerinde olmalidir. Harici
su emilsiyonlu boyalar havadaki nem oraninin %80'1 astig1 durumlarda kullanilmamalidir.

5.3.4. Astar

Primer yiizeye 8 m2 ‘ye bir litre seklinde (0.125 litre her metre kare i¢in) olarak uygulanir.
Uygulamadan sonra yiizey kurumaya birakilir.

5.3.5. Plastik Boya

Plastik boya ile boyanacak ylzeyler boyadan énce temizlenerek kuru ve temiz bir duruma
getirilmelidir. Boyanacak yuzeylere dnce bir kat plastik astar ve sonra iki kat plastik boya
uygulanacaktir. Plastik boya, iiretici tavsiyesine uygun olarak ve yaklasik %30 oraninda su ile
seyreltilerek uygulanacaktir.



5.3.6. Sentetik Boya (Yagh boya)

Demir yiizeyler iyice temizlendikten, paslari vesaire kirleri izole edildikten sonra yiizeylere son
bir siilyen siiriilecek, kuruduktan sonra piiriizler tekrar zimparalanacak, ek yerleri
macunlanacak (istendiginde oto boya macunu) icabinda ikinci bir kat siilyen ve zimparadan
sonra, istenilen renkte birinci kat hazir yagliboya siiriilecektir. Birinci kat boya kuruduktan
sonra, firga izi goriilmeyecek sekilde itina ile ikinci kat veya ikinci kat yerine 6zel marka pasa
dayanikli boya siiriilecektir. Katlar kurumadan diger bir kat yagliboya siiriilmeyecektir.

Hazir boya igerisine neft (terebentin)den bagka katiyen yabanci bir madde katilmayacaktir.
Bagka satihlara bulasan boyalar derhal temizlenecektir.
5.3.7. Saten Boya

Saten boya ile boyanacak ylzeyler boyadan Once temizlenerek kuru ve temiz bir duruma
getirilmelidir. Boyanacak yiizeylere 0nce bir kat astar ve sonra iki kat saten boya kadife rulo
(saten rulo) uygulanacaktir. Saten boya, iiretici tavsiyesine uygun olarak ve yaklasik %15-20
oraninda su ile seyreltilerek uygulanacaktir.

5.4. Seramik Duvar Kaplamalar1 60x60cm
5.4.1. Genel

Bu Sartnamede, projelerde gosterilen yerlerde uygulanacak duvar seramik, fayans ve granit
seramik kaplama yapimi i¢in malzeme ve metotlar tanimlanmaktadir. Yiiklenici kullanacagi
tiim malzemeleri ve gerekli imalat resimlerini Isveren veya isveren temsilcisine onay icin
sunacaktir. Kullanilacak malzemelerin renkleri, marka listesinde belirtilen malzemelerin
icinden igveren tarafindan onaylanacaktir. Yiiklenici ayrica yapilacak isin yontem ve kalitesini
gosteren Ornekleri ise baslamadan Once hazirlayarak, igveren veya igveren temsilcisinin
mutabakatin1 alacaktir. Duvar kaplamasi olarak kullanilacak seramik boyutlar1 60x60cm’dir.
Seramiklerde renk ve ton farki kabul edilmeyecektir.
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5.4.2. Malzemeler

Di1s koselerde Aliiminyum kose profili kullanilacaktir. Yapistirma macunu, imalatgi tarafindan
Onerilen kalite ve standartta, derz dolgu macunu da su gegirmez Ozellikte olacaktir. Tim
malzemeler Isyerinde uygun sekilde depolanacak, iizerleri direkt giines 15181 almasini dnleyecek



sekilde kapatilacak ve yeterli havalandirma temin edilecektir. Doseme i¢in kullanilacak
yapistirma malzemesi her tiirlii nem ve rutubetten korunacaktir.

5.4.3. Iscilik

Seramik ddsenecek yiizeylerde gerekli tiim isler ve tesisat tamamlanmis olmalidir. Seramik
doseme isleri ¢evre 1s1s1 10° C ve lizerinde oldugu ortamda yapilacaktir. Dosenecek seramikler
kirik, hasarli, ¢izik vb. olmayacaktir. Duvar seramigi dosenecek ¢imento esasli sivasi yapilmig
yiizeyler temizlenip, kir, toz vb maddelerden arindirildiktan sonra yapistirma macunu yiizeye
surulerek 6zel tarak ile yivlendirilecektir. Seramikler projede gosterilen sekilde, tam sakulunde
ve hizasinda istenilen derz aralifi saglanarak dosenecektir. Seramik kesimi i¢in sulu sistem
testere kullanilacaktir. Dis koselere onayli kose profilleri yerlestirilecektir. Tamamlanan
yuzeylerdeki derzler, onaylanan renk ve kalitede derz dolgu malzemesi ile doldurulacaktir.
Derzler kuruduktan sonra ylizeyler 1slak bez ile temizlenecektir. Seramik ddoseme
kaplamalarinin bagka malzeme ile birlestigi yerlerde farkli malzeme gecis profili
kullanilacaktir.

6. DOSEMELERLE iLGILi UYGULAMALAR
6.1. Seramik Déseme Kaplamasi 60x60cm
6.1.1. Genel

Bu Sartnamede, projelerde gosterilen yerlerde zemin seramik kaplama yapimi i¢in malzeme ve
metotlar tanimlanmaktadir. Yiiklenici marka listesinde belirtilen kullanacag: tiim malzemeleri
ve gerekli imalat resimlerini Isveren veya isveren temsilcisine onay icin sunacaktir.
Kullanilacak malzemelerin renkleri marka listesinde belirtilen malzemelerin iginden isveren
tarafindan segilecektir. Yiiklenici ayrica yapilacak isin yontem ve kalitesini gosteren ornekleri
ise baslamadan dnce hazirlayarak, Isveren veya isveren temsilcisinin mutabakatin1 alacaktir.

Zemin kaplamasi olarak kullanilacak seramik boyutlar1 60c60 cm’dir. Seramiklerde renk ve ton
fark1 kabul edilmeyecektir. Ayni1 kutudan farkli tonda seramik ¢ikmasi durumunda imalatgi
firma ile irtibata gecilecektir.

Zemin seramikleri EN 176-B1 standardina uygun ve kaymaz (DIN51097'e gére AB sinifi)
ozellikte olacaktir. Seramiklerin saglamas1 gereken asgari 6zellikler agagida verilmistir.

Teknik Ozellik Test Metodu Istenilen Deger
En ve Boy EN 98 Maksimum £ % 0.25
Kalinlik EN 98 +%5
Dik Koselilik EN 98 +% 0.6
Yiizey Diizgiinlgii EN 98 %0,50
Su Emme (e) % (agirhk Ortalama: <3
olarak) EN 99 Tek olarak:

Maksimum %3.3

Kirilma Modiilii EN 100 Minimum 40 N/mm2
Asinma Mukavemeti EN 154 -V




Sirli  Yiizeyin  Cizilme EN 101 Minimum 5 MOHS
Sertligi

Boysal Isil Uzama EN 103 Maksimum 9x10"6 K™
Is1 Sok Dayanimi EN 104 Istenilmektedir
Cizilme Dayanimi1 EN 105 Istenilmektedir
Dona Mukavemet EN 202 Istenilmektedir
Leke Mukavemeti EN 122 Minimum Sinif 2
Evsel Kimyasallara EN 122 Minimum Sinif AA
Dayaniklilik

Yapistirma macunu; imalatgi tarafindan 6nerilen kalite ve standartta, derz dolgu macunu da su
gecirmez Ozellikte olacaktir. Tiim malzemeler isyerinde uygun sekilde depolanacak, tizerleri
direkt glines 15181 almasimi Onleyecek sekilde kapatilacak ve yeterli havalandirma temin
edilecektir. Déseme icin kullanilacak yapistirma malzemesi her tiirlii nem ve rutubetten
korunacaktir. Seramik dosenecek yiizeylerde yapilmasi gereken tesviye betonu, sap ve su
yalitimi igleri imalata uygun sekilde yapilacaktir.

Seramik ddsenecek yiizeylerde gerekli tiim isler ve tesisat tamamlanmig olmalidir. Seramik
doseme isleri ¢evre 1s1s1 10° C ve lizerinde oldugu ortamda yapilacaktir. Désenecek seramikler
kirik, hasarli, ¢izik vb. olmayacaktir. Zemin seramigi dosenecek yiizeyde yapilacak isler (sap,
izolasyon vb) tamamlandiktan sonra yapistirma macunu yiizeye siiriilerek 6zel tarak ile
yivlendirilecektir. Seramikler projede gosterilen sekilde, tam kot, hiza ve meylinde, istenilen
derz araligi saglanarak dosenecektir. Seramiklerin dosenmesinde hizalamalarin diizgiin
yapilmasi amaciyla fayans lazeri kullanilacaktir. Doseme islemi tamamlandiktan sonra derz
aralar1 renk ve kalitesi onayl1 derz macunu ile doldurulacaktir. Derz araliklariin kalinligi idare
tarafindan belirlenecektir. Derzler kuruduktan sonra yiizeyler 1slak bez ile temizlenecektir.
Projelerde belirtilen desenlere uygun seramikler yapistirma macunu ile ddsenecek, baska
malzeme ile birlestigi yerlerde farkli malzeme gecis profili kullanilacaktir. Ayrica genis
mahallerde her 5 metrede bir ¢alisma derz profilleri kullanilacaktir.

6.1.2. Malzemeler

Yapistirma macunu, imalat¢i tarafindan 6nerilen kalite ve standartta, derz dolgu macunu da su
gecirmez Ozellikte olacaktir. Tiim malzemeler Isyerinde uygun sekilde depolanacak, iizerleri
direkt giines 15181 almasini Onleyecek sekilde kapatilacak ve yeterli havalandirma temin
edilecektir. Doseme icin kullanilacak yapistirma malzemesi her tiirlii nem ve rutubetten
korunacaktir. Seramik dosenecek yiizeylerde yapilmasi gereken tesviye betonu, sap ve su
yalitimi igleri imalata uygun sekilde yapilacaktir.



6.1.3. Iscilik

Seramik ddsenecek yiizeylerde gerekli tiim isler ve tesisat tamamlanmis olmalidir. Seramik
doseme isleri ¢evre 1s1s1 10° C ve iizerinde oldugu ortamda yapilacaktir. Ddsenecek seramikler
kirik, hasarli, ¢izik vb. olmayacaktir. Yer seramigi dosenecek yiizeyde yapilacak isler (sap,
izolasyon vb) tamamlandiktan sonra yapistirma macunu yiizeye siiriilerek ozel tarak ile
yivlendirilecektir. Seramikler projede gosterilen sekilde, tam kot, hiza ve meyilinde, istenilen
derz aralig1 saglanarak dosenecektir. Seramik kesme islemi sulu sistem testere ile yapilacaktir.
Doseme islemi tamamlandiktan sonra derz aralar1 renk ve kalitesi onayli derz macunu ile
doldurulacaktir. Derzler kuruduktan sonra ylizeyler 1slak bez ile temizlenecektir.

6.2. 60x60x3mm Kutu Profil ile Platform Ve Sahne Yapilmasi

Celik konstriksiyon karkas sistemi olusturacak olan kutu profiller montaja baslamadan 6nce
antipas boya ile boyanacaktir.

Platform ve sahne karkasinda mekanik ve elektrik sistemi goz onilinde bulundurularak ve
isveren’in onayi alinarak tespit edilecek ve zeminde isaretlenecektir.

Boylece elektrik ve mekanik tesisatlarin yeri dikkate alinmis olacak, bunlarin tasiyici profillerle
cakismamasi saglanacak, gerekli yerlerde takviyeler atilacaktir. Platform ve sahne karkasinda
kullanilan 60*60*3mm kutu profiller projesinde belirtilen dl¢iilerde imal edilecektir.

7. TAVANLARLA iLGIiLi UYGULAMALAR
7.1. Plastik Boya

Mimari uygulama projesi, sistem detaylar1 ve mahal listesinde belirtilen yerlerde ve verilen
tariflere uygun olarak marka listesinde belirtilen malzeme ile plastik boya yapilacaktir.
Kullanilacak plastik boya, Isveren veya isveren temsilcisi se¢imine miiteakip uygulanacaktir.
Boya rengi uygulama asamasinda Isveren veya isveren temsilcisi tarafindan belirlenecektir.
Kullanilacak plastik boya akrilik emiilsiyon esasli, mat, nefes alma 6zelligine sahip, silinebilir
ozellikte olacaktir. Kullanilacak plastik boya TS 7847-TS 5808 standartlarina uygun olacaktir.
Her ylizeye kolayca ve kuvvetle yapisacak, ¢atlama ve dokiilme yapmayacaktir.

Boya uygulamasi baglamadan 6nce seg¢ilen malzemeyle, 6rnek uygulama yapilacak ve bu
uygulama Isveren veya isveren temsilcisi tarafindan onaylanacaktir. Yapilacak is bu drnek
uygulamaya uygun olacaktir. Uygun olmadig1 tespit edildiginde; yiiklenici firma uygun
olmayan kisimlar1 ve malzemeleri yeniden uygun olarak yapmakla yukumlidir. Uygulamada
kullanilacak boyalarin tamami1 ayn1 marka ve s6zlesme tarihinden en fazla 6 ay 6nce iiretilmis
olacaktir. Uygulanacak boyanin rengi, dokusu, tonu, ve kalitesiyle yiiklenici firma tarafindan
Isveren veya isveren temsilcisine sunulan ve Isverence onaylanan numunenin rengi, dokusu,
tonu ve kalitesiyle ayn1 olacaktir.

7.2. Kartonlu Al¢1 Plaka Levhadan Asma Tavan Uygulamasi Yapilmasi
7.2.1.Genel



Bu béliimde, projelerde gosterilen yerlerde uygulanacak kartonlu al¢1 plaka levha asma tavan
yapimi i¢in malzeme ve metodlar tanimlanmaktadir. Yiiklenici marka listesinde belirtilen
kullanacag tiim malzemeleri Isveren veya isveren temsilcisine onay igin sunacaktir. Isveren
veya igveren temsilcisi tarafindan talep edilmesi durumunda yiiklenici, yapilacak isin yontem
ve kalitesini gosteren numune imalatlar yapacaktir. Yiklenici, gerekli tiim uygulama
detaylarim gdsteren imalat projelerini hazirlayarak onay igin Isveren veya isveren temsilcisine
sunacaktir.

7.2.2.Malzemeler

Alg1 plaka TS 452 ye uygun olmalidir. Plakalarin her iki yiizeyi de karton kaplanmis olacaktir.
Projelerde nem mukavim olmasi istenilen mekanlarda kullanilacak tiim plakalar silikon katkili
ozel algidan yapilmis olacaktir (yesil renkli al¢ipanel levha).

Projelerde yangina mukavim olmasi istenilen mekanlarda kullanilacak tiim plakalar cam elyaf
katkili 6zel algidan yapilmis olacaktir (kirmizi renkli algipanel levha).

Konstriiksiyonda kullanilacak profil tip ve araliklar1 proje ve detaylarinda gosterildigi sekilde
uygulanacaktir.

Bitmis tavanlarin boyaya hazirlanmasi igin ¢ekilecek yaklasik 3 mm kalinligindaki saten algi
perdahi i¢in kullanilacak malzeme TS 370'e uygun ve plaka imalatcis1 tarafindan 6nerilen tiriin
olmalidir.

7.2.3.1scilik

Tum kata lazerli nivo ile taginarak aplikasyona baglanir. Algipan asma tavanin yapilacagi yerde
cevre kutu profilinin alt kotu ¢esitli 6l¢me aletleri (lazerli nivo, teodolit, vb.) yardimiyla renkli
cirp1 ipi kullanilarak duvarda isaretlendikten ve yapilan bu aplikasyon calismasi igverence
onaylandiktan sonra imalata gecilecektir.

Celik konstriiksiyon karkas sistemi olusturacak olan kutu profiller montaja baslamadan 6nce
antipas boya ile boyanacaktir.

Asma tavan karkasinda mekanik ve elektrik sistemi goz oniinde bulundurularak ve igveren’in
onay1 alinarak tespit edilecek ve tavanda isaretlenecektir. Bdylece yapilacak aydinlatma,
seslendirme, yagmurlama ve benzeri tesisat ile kapaklarin yeri dikkate alinmis olacak, bunlarin
tastyici profillerle cakismamasi saglanacak, gerekli yerlerde takviyeler atilacaktir.

Algipan tali tagiyict 50*50*2mm kutu profiller ana tasiyic1 50*50*2mm kutu profillere dik
yonde kaynaklanacaktir. Algipan tasiyici tali 50*20*2mm kutu profillerinin aks araliklar1 60
cm olacaktir. Algipanlar algipan tasiyici kutu profillere, paralel veya dik yonde, 25 mm’lik
matkap uclu vidalar kullanilarak, 20 cm vida araliklar1 ile monte edileceklerdir. Al¢ipanlarin
birlesme yerlerine derz banti+derz dolgu islemi uygulanarak tavan boya islemine hazir hale
getirilecektir.

8. CESITLI IMALATLAR
8.1. Karo Hah



Secilmis karo hali malzemesi, GUI Basic, GUT, CRI Plus (Carpet Rug Institute) ve Breem
sertifikalarina ve doga dostu geri doniisiim sistemi olan Cradle to Cradle Silver sertifikasina
sahip olmalidir.

8.1.1.Teknik Ozellikler

STANDARTLAR BiRiIM  DEGERLER

Segilmig iiriin EN 1307 standardins gire axapdaki teknik Gzeliiklers sship olmabdar,

Uretim S2ki 150 2424 Tufting Dokema Hah 1710

Katman Yaps Buklz hay

iipfik Cingi 150 2424 Polyamid & ECONYL (%100 ger danistiniimiis iperkten imal ediimis)

Ebatlar EN S84 cmxcm  50x50 f18,658" % 19,658 (20 karo/paket]

Birincil Taban 1502424 Polyester igeriki

ikingil Taban 150 2424 Probaze Polyver®) Bitdmen

Toplam Kahnhk 150 1765 M 6.0 inch 0,2
Efektif Hav Kahnkg 150 1766 M 2.6 inch 0,09
Toplam Ak 150 543 gfm® 4200 orfyd” 1151
Toplam Hav AZirbg 150 2424 gim®  BOD orfyd® 17,1
Efektf Hav a5k 150 B543 g/m® 240 ozjyd® 10,6
Hav TeZunluiu 150 5543 gfom® 0,160 byin® 0,0052
Tuft Saye 150 1763 fém® 1580 fyd® 135448
Antistatik Deger IS0 6356 kv s2,0

Dikey direng IS0 10865 Ohm -

Kullanamn Sanf EN 1307 33 Ticari - Yodun Trafik

Boyutsal Btabifte EMSES % 50,2

Akustik DEEE'QLW 150 10140 ilid 24

Giriiiti abzorbe deder 150354 ow 0,15

Duman Yayiim EN 135011 Bfl - 21 [Serbest Disenshifinde Test Edilmiz)

Garanti Siresi 10y ll

s[wlale] [s]e]e]s we]a[e
Marulactuned by #|#|#|e] [#]2]a]e |2 28|
#efele] [+]]e]s +[+[+ ]+
Tackat BY # [+ |#|#] [#]#]#]* J:I,[;L
EN 14041 Tazandriaeg 15
WL PR ML - 5142 PA Waahwgh
Bigsl

8.1.2. Uygulama



Karo Hali uygulamasi, iiretici veya ithalat¢1 firma tarafindan tescil edilmis deneyimli ekipler
tarafindan yapilmalidir.

Karo hali uygulamasinda atilacak ilk adim ddseme yOniiniin belirlenmesine dayanir.
Yiikseltilmis doseme veya beton sap ilizerine uygulanirken kullanilacak yapistiric 6zellikleri
aynidir. Sadece beton sap lizerine uygulama yapilacagi zaman zeminlerin kuru, sert, diizgiin
olmasinin saglanmasi ve varsa ¢ukurlarin, ¢atlaklarin onarilmasina 6zen gosterilmelidir.

Doseme kaplamasi yapilacak zeminlerde eger zeminde bozukluk varsa, genel olarak
kendiliginden yerlesen, seviyelenen (self-levelling) 6zel zemin tesviye sap1 yapilacaktir. Sap
uygulamasindan Once zemine astar (primer) uygulamasi yapilacaktir. Yapilacak zemin
diizeltme sapmin kalinligt zeminin yiizeyinin piiriizliliik derecesine gore 2 ila 3 mm
kalinliginda olacaktir. Zemin diizeltme sap1 yapildiktan sonra, tesviye sapinin talimatlara uygun
olarak kurumasi beklenecektir. Zemin diizeltme sapinin diizgiinliigli idarece onaylandiktan
sonra kaplama islerine baslanacaktir. Yalitim gerektiren zeminlerde s6z konusu yalitimin
uygulama oncesinde yapilmis olmasi gereklidir.

8.1.3. Doseme Yonii

Asagida belirtilen ok yonlerine gére doseme yapilmasi esastir.
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8.1.4. Uygulama Plam

Uygulamaya baslamadan 6nce bir uygulama plani yapilmalidir. Uygulamada kullanilacak tiim
malzemeler uygulama yapilacak olan mekanda uygulama oncesinde en az 24 saat boyunca ve
en diisiik 17 derecelik bir sicaklikta bekletilerek iklimlendirilmelidirler.

8.1.5. Kesme

Uygulamaya iyi bir baslangic yapmak ¢ok onemlidir. Bu yiizden ilk karoya ekstra 6zen
gosterilmelidir. Malzeme uygulama esnasinda istenilen boyda kesilirken mutlaka kesim pay1
hesaplanarak kesilmelidir.

8.1.6. Yapistirma

Miikemmel bir uygulamanin temelinde iyi bir yapistirma yatar. Karo hali zemine yapistirilirken
iretici firmanin 6nerdigi hali yapistiricilar1 kullanilmalidir. Hali karosu daha once zemine
stiriilmiis olan 1slak yapistiricinin {izerine yayilir ve karo sonlarina 6zellikle dikkat edilecek
sekilde malzeme tiim zeminin iizerine sikica bastirilir. Uygulamadan sonra uygulama yapilacak
mekanlarin iyice havalandirilmasi gerekmektedir.

8.1.7. Olgu



Yerinde imalatt yapilmis kullanilir durumdaki karo hali doseme kaplamasi temini, zemin
dizeltme (self-levelling) sap1 ve yerine montaj isleri proje ve detaylari {izerinden m? cinsinden
oOlgtilerek, paket hesab1 yapilarak isverene teslim edilir.

8.2. Supurgelik

Projesinde ve detay ¢izimlerinde gosterilen, marka listesinde belirtilen 10 cm yiiksekliginde tipi
ve rengi igveren/igveren temsilcisi tarafindan secilecek aliiminyum siipiirgelik igin igverene
sunulan numune i¢in onay alindiktan sonra imalat yapilacaktir. Siipiirgeliklerin kdse
dontislerinde i¢-dis kdse doniis parcalar1 kullanilacaktir.

W=100mm
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8.3. Konusmaci Kiirsiisii

Projesine gore anigre masif ve dogal anigre kaplamali MDF kullanilarak iiretilecektir. Cila
asamasinda 3-4 kat poliiiretan dolgu vernigi uygulanip zimpara ile piiriizii alinacak, renk
yoklamasi yapilacak ve son kat koruyucu akrilik vernik atilacaktir.

8.4. ins-Oz-04 Divan Kiirsusu



Projesine gore 40x40 metal kutu profilden olusturulacak sase iizerine anigre masif ve dogal
anigre kaplamali MDF kullanilarak firetilecektir. Cila asamasinda 3-4 kat politiretan dolgu
vernigi uygulanip zimpara ile piiriizii alinacak, renk yoklamasi yapilacak ve son kat koruyucu
akrilik vernik atilacaktir.

8.5. Divan Kursusu Sandalyesi

8.5.1. Doseme Dolgusu

Oturma ve sirt fontunda politiretan dokiim siinger yapistirilir.

8.5.2. Iskelet

16¢cm ¢apinda 2mm et kalinliginda boru ile font ve sirt baglantis1 saglanmastir.
8.5.3. Doseme Dikis

Font kumas fasal olarak dikilir. Fermuar ile sonlandirilir. Kilif Skiilemez. Istege bagl desenli
doseme secilebilir.

8.5.4. Mekanizma, amortisOr ve ayaklar:

Donati Epron Plus mekanizma kullanilmaktadir. Bu mekanizma yardimiyla sirt fontla
senkronize bigimde 22° dereceye kadar geriye yatabilir, 5 pozisyonda kilitlenebilir. Ayrica,
mekanizma oturma fontunu 11° dereceye kadar geri yatabilmektedir.

MNU-EL1-117996

0 0 0O

KGS marka amortisor; 68 cm. ¢apinda aliiminyum besli ayak iizerine yerlestirilir. Ayaklarda
65 mm.lik yumusak veya sert zemin tekerlegi kullanilmistir.

8.5.5. Montaj

Mekanizma Metal sirt baglant1 pargasiyla sirt cergevesine monte edilir. Oturma fontu ayaklara
mekanizma ve amortisor baglantistyla birlestirilir.

8.5.6. Ambalajlama



Uriinler naylonla ambalajlanip kraft karton kutuya yerlestirilir.

Avrupa Birligi tilkelerinde ¢alisma koltugunun ergonomisini ve giivenligini belirleyen TSE TS
5337-1 EN 1335/1 ve TS 5337-2 EN 1335/2 standartlarina sahiptir.

8.6. Konferans Koltugu

NU-FB1-4011

8.6.1. Sirt
Sirt i¢ iskeleti; 18*2 mm boru ve 2 mm DKP sac imal edilmektedir.
Laser kesim ile sekillendirilen 2 mm Sac, CNC biikiim tezgahlarinda formlanmaktadir.

Gaz alt1 kaynak ile birlestirilen pargalara, montaj i¢in gerekli tornadan islenmis aparatlar monte
edilir.

Hazirlanmis olan metal iskelet, poliiiretan dolgu ile kaplanir.
Poliiiretan dolgu 55 dansite yogunlu da iiretilmektedir.

Doseme, secilen kumas sirt formuna gore baski dikis dikilerek giydirilir ve alt kisimda velcro
ile sabitlenir.

8.6.2. Font
Font i¢ iskeleti;18*2 mm boru ve 3 mm DKP sac imal edilmektedir.
Laser kesim ile sekillendirilen 3 mm sac Sac,CNC biikiim tezgahlarinda formlanmaktadir.

Gaz alt1 kaynak ile birlestirilen pargalara, montaj ve hareket i¢in gerekli tornadan islenmis
hazirlanmis olan metal iskelet, politiretan dolgu ile kaplanir.

Poliiiretan dolgu 55 dansite yogunlu da iiretilmektedir. Font oturum yiizeyine konfor
saglanmasi i¢in 20 mm kustiiyii stinger uygulanmaktadir.

Doseme, secilen kumag font formuna gore baski dikis dikilerek giydirilir ve arka kisminda
Velcro ile sonlandirilir.



Kademeli kapanmasi i¢in piston mekanizmasi dahil edilir.

8.6.3. Kol

Koltuk kolu 30 +30 mm MDF 2 parcal iiretilir ve secilen kumas ile kaplanarak montaj1 yapilir.
Ozel tasarim pistonlu mekanizma monte edilir.

Kolun yere montaj1 i¢in 30*30*2 mm kutu profil kullanilmaktadir.

Metal iizerine toz boya uygulamasi ile islem sonlandirilir.

Koltuk montaji, 30*30 profillerin zemine montaji ile baslar daha sonra kollar bu pabuca
baglanir.

Kol montajindan sonra 40*30*2 mm ara kayit monte edilir, bu kayita sirt monte edilir ve en
son hareketli font yerine takilir.

Koltuk montajinda zemin malzemesi, vida se¢imi i¢in 6nemlidir. Koltugun beton, dogal tas vb
malzemeye veya gelik konstriiksiyon {izeri ahsap kaplama mi oldugu ve kaplama kalinlig
belirtilmelidir.

8.6.4. Ambalajlama
Uriinler demonte olarak naylon ile ambalajlanir.

Metal aksam {iizerindeki boya ile ilgili asagidaki standartlar saglanmaktadir.

Testin Adi Test Suresi Test Uygulamasi

Krozyon ilerlemesi Minimum 300 Saat ASTM D 1634 (Tuzlu Sis Testi)
Blister Olusumu Minimum 400 Saat ASTM D 610

Yapisma Testi Minimum 400 Saat ASTM D 1654

Darbe Direnci Testi ASTM D 2794 - 1SO 6272
Konik Bukme Testi ASTM D 522 - 150 6860

8.6.5. Koltuk Kumasi Teknik Ozellikleri
- Dayanimu yiiksek koltuk kumasi

- Ylzey: %100 poliuretan

- Arka Yuzey: %100 polyester

- Uygulama Genigsligi: 137 cm.

- Uygulama Agirligt: 575 g/lin.m

- Asinma: 100.000 miidahaleden sonra, goriiniisiinde herhangi bir degisiklik olmamalidir.
(Martindale Metodu”'na gore; EN 1SO 12947)

- Solmazlik: 40+ saat, ISO 5-6
- Pamuklanma: EN ISO 5



- Siirtiinmeye kars1 solmazlik: ISO kuru 5, 1slak 5

- Yangin Direnci: Tiim yanmazlik gerekliliklerini saglamaktadir. (California Bulletin #117 ve
NFPA 260.5' e gore)

- Bakim: Su+temizleyici. Kuru veya nemli bez ile silinebilir, gerekli oldugunda yumusak firca
ile vakumlanabilir. Su bazl1 temizleyicilerle temizlenmelidir.

- Cevresel Etki: ISO 14001 Environmental Management System; ISO 14001 sertifikali
tesislerde uretilmektedir.

8.7. Kumas Kaph Duvar Paneli Yapilmasi (Konferans Salonu)

18mm MDF levhalar kalibre edilip, projesine gore hassas CNC freze tezgahlarinda muhtelif
yogunlukta ses yutucu ozellikte delikler agilarak ses odalari olusturulacaktir. MDF panelin
etrafina 40x22mm yumusak agactan projesine gore catki olusturulup birlesim kanallari
acilacaktir. Panelin ylizeyine 10mm akustik kauguk yapistirilarak 6n yiizeyi keten dokulu
akustik kumas ile, arka ylizeyi soundteks tela ile kaplanacaktir. 3cm 50kg/m3 tasyiinii dolgu
levhaya gore yatay ve diisey ahsap karkas {izerine gizli birlesim ile montaj1 yapilacaktir.

Yapilacak tiim iiriinlerde 1.sinif malzeme ve is¢ilik kullanilacaktir.
8.8. Ahsap Kolon Kaplamasi Yapilmasi

50x50x2,5mm kutu profil konstriiksiyon (izerine yatay ve diiseyde projesine gore temizi min.
30x45mm ebatlarinda yumusak agactan imal edilmis ahsap karkas olusturulacaktir. Sicak
preslenmis dogal ahsap Anigre kaplamali 18mm MDF levhalar projesinde belirtilen detay ve
Olcllere gore imal edilecektir. Led aydinlatmalar gizli kanalli olacaktir. Yiizeyler 3-4 kat
politiretan dolgu vernigi iizeri 10 gloss mathiginda akrilik cila ile sonlandirilacaktir. Yatay ve
diisey ahsap karkas tlizerine gizli birlesim ile montaj1 yapilacaktir.

Yapilacak tiim iiriinlerde 1.sinif malzeme ve is¢ilik kullanilacaktir.
8.9. Ahsap Citallh Lambri Yapilmasi

50x50x2,5mm kutu profil konstriiksiyon iizerine yatay ve diiseyde projesine gore temizi min.
30x45mm ebatlarinda yumusak agactan imal edilmis ahsap karkas olusturulacaktir. Sicak
preslenmis dogal ahsap Anigre kaplamali 18mm MDF levhalar projesinde belirtilen detay ve
Olciilere gore imal edilip projesine gore degisken uzunluklarda 25x30mm dogal ahsap anigre
sartlmis mdf dekoratif ¢italar cila 6ncesi kanalli ve tutkalli sikilacaktir.. Yiizeyler 3-4 Kkat
politiretan dolgu vernigi iizeri 10 gloss mathiginda akrilik cila ile sonlandirilacaktir. Yatay ve
diisey ahsap karkas tizerine gizli birlesim ile montaj1 yapilacaktir.

Yapilacak tliim {irlinlerde 1.sinif malzeme ve is¢ilik kullanilacaktir.
8.10. Ahsap Sahne Cercevesi Yapilmasi

50x50x2,5mm kutu profil konstriiksiyon iizerine yatay ve diiseyde projesine gore temizi min.
30x45mm ebatlarinda yumusak agactan imal edilmis ahsap karkas olusturulacaktir. Sicak
preslenmis dogal ahsap Anigre kaplamali 18mm MDF levhalar projesinde belirtilen detay ve
Olgllere gore imal edilecektir. Yuzeyler 3-4 kat poliliretan dolgu vernigi lizeri 10 gloss
matliginda akrilik cila ile sonlandirilacaktir. Yatay ve diisey ahsap karkas iizerine gizli birlesim
ile montaj1 yapilacaktir.



Yapilacak tiim iiriinlerde 1.sinif malzeme ve iscilik kullanilacaktir.
8.11. Ahsap Yangin Dayamimh Akustik Kap1 Yapilmasi
8.16.1. Kap1 Kanadi Ozellikleri

Onayli projesindeki ol¢ii ve detaylara gore yangina dayanimli sert agagtan, temizi en az
35x42mm Kesitli seren ve basliklardan ¢ergeve olusturulur. Mentese ve kilit yeri ile orta
kayitlara ikiser adet 4.5 cm serenlerden olusan destekler atilir. I¢ dolgu malzemesi olarak
yangina dayanikli delikli okal levha kullanilacaktir.

Her iki yiiziine 8mm yangina dayanimli MDF levhalar (yiizeyin prese hazir hale getirildikten
sonra) tutkallanarak pres makinesinde yapistirilir. Bunun iizerine idarece belirlenecek masif
ahsap kaplama Contack tutkal ile preslenerek etrafi boyanabilir 0,8mm PVC ile
cercevelenecektir. Perdah ve kalibre edilen kanat tekrar CNC freze makinesine baglanarak kol,
kilit, mentese, giyotin yuvalar1 agilacaktir.

Bu kapilarda tamami dokiim iizeri saten kaplamadan yapilmis idarenin se¢imini yapacagi
dekoratif kap1 kolu ve aynalar1 kullanilacaktir. Ayrica her kapida minimum 3 adet nikelajli
malzemeden yapilmig idarece segilecek 10 cm boyunda kapir menteseleri, rulmanli silindirli
kapr kilitleri ve gerekli yerlere kap1 stoperleri ve siirgiiler de kullanilacaktir.

8.16.2. Kap1 Kasa ve Pervaz Ozellikleri

Kap1 kasas1 muhtelif kalinliklarda MDF malzemeden hazirlanacaktir. Kasa olgiilerine gore
ebatlanarak cift lamba, s1izdirmazlik fitili ve pervaz kanallar1 agilacaktir. Kasa uygun dl¢iilerde
birlesim yerleri 45 derece olacak sekilde kesilerek ebatlanacaktir. Kesim asamasinda kasa
parcalarinin birbirine montaj delikleri agilip, kasa tizerinde kilit ve kol yerleri yine CNC frezede
hazirlanacaktir. Kasalarin birbirine montaji ¢ivi kullanilmadan baglant1 elemani ile hassasiyetle
yapilacaktir.

Pervazlar 18mm MDF malzemeden projesindeki forma gore her iki tarafi da teleskopik
hareketli koriiklii olacak sekilde hazirlanacaktir.

Kasanin duvar bogluguna sabitlenmesi yangina dayanimli poliiiretan kopiik ile yapilacaktir.

Kapida silindirik gémme tip kapa kilidi, AISI 304 rozetli kap1 kolu, AISI 304 paslanmaz celik
mentese (3 adet), kap1 alt1 giyotini, dirsek kollu kapatici, duman fitili ve stoper kullanilacaktir.

Yapilacak tiim iiriinlerde 1.sinif malzeme ve is¢ilik kullanilacaktir.
8.12. Ahsap Tavan Yapilmasi

50x50x2,5mm kutu profil konstriiksiyon iizerine yatay ve diiseyde projesine gore temizi min.
30x45mm ebatlarinda yumusak agactan imal edilmis ahsap karkas olusturulacaktir. Sicak
preslenmis dogal ahsap Anigre kaplamali 18mm MDF levhalar projesinde belirtilen detay ve
Olcllere gore imal edilecektir. Yuzeyler 3-4 kat poliiiretan dolgu vernigi lizeri 10 gloss
matliginda akrilik cila ile sonlandirilacaktir. Yatay ve diisey ahsap karkas iizerine gizli birlesim
ile montaj1 yapilacaktir.

Yapilacak tliim {irlinlerde 1.s1nif malzeme ve is¢ilik kullanilacaktir.

8.13. Zemine 30mm Mdf Kaplama Yapilmasi (Platform & Sahne)



60x60x3mm metal kutu profillerden olusturulan platform ses yutucu kauguk bant ile bariyer
olusturulmak suretiyle 30mm MDF ile kaplanacaktir.

8.14. Kumas Kaph Duvar Paneli Yapilmasi (Simultane Odalari)

18mm MDF levhalar kalibre edilip, projesine gore hassas CNC freze tezgahlarinda muhtelif
yogunlukta ses yutucu ozellikte delikler agilarak ses odalar1 olusturulacaktir. MDF panelin
etrafina 40x22mm yumusak agactan projesine gore catki olusturulup birlesim kanallari
acilacaktir. Panelin yiizeyine 10mm akustik kauguk yapistirilarak on ylizeyi keten dokulu
akustik kumas ile, arka yilizeyi soundteks tela ile kaplanacaktir. 3cm 50kg/m3 tasyiinii dolgu
levhaya gore yatay ve diisey ahsap karkas {izerine gizli birlesim ile montaji yapilacaktir.

Yapilacak tliim {irlinlerde 1.sinif malzeme ve is¢ilik kullanilacaktir.
8.15. Ahsap Masa Yapilmasi (Simultane Odalari)

Projesine gore 40x40mm metal kutu profilden olusturulacak sase lizerine anigre masif ve dogal
anigre kaplamali MDF kullanilarak tretilecektir. Cila asamasinda 3-4 kat poliuretan dolgu
vernigi uygulanip zimpara ile piiriizii alinacak, renk yoklamasi yapilacak ve son kat koruyucu
akrilik vernik atilacaktir.

8.16. Kapi Yapilmasi (Simultane Odalar)
8.16.1. Kap1 Kanadi Ozellikleri

Onayli projesindeki 6l¢li ve detaylara gore nem orani %10-12 aralifinda yumusak agag
keresteden, temizi en az 35x42mm kesitli seren ve basliklardan ¢er¢eve olusturulur. Mentese
ve kilit yeri ile orta kayitlara ikiser adet 4.5 cm serenlerden olusan destekler atilir. i¢ dolgu
malzemesi olarak okal delikli sunta kullanilacaktir.

Her iki yiiziine 8mm MDF levhalar (yiizeyin prese hazir hale getirildikten sonra) tutkallanarak
pres makinesinde yapistirilir. Bunun lizerine idarece belirlenecek masif ahsap kaplama Contack
tutkal ile preslenerek etrafi boyanabilir 0,8mm PVC ile ¢er¢evelenecektir.

Perdah ve kalibre edilen kanat tekrar CNC freze makinesine baglanarak kol, kilit, mentese,
giyotin yuvalar1 acilacaktir.

Bu kapilarda tamami dokiim iizeri saten kaplamadan yapilmis idarenin se¢imini yapacagi
dekoratif kap1 kolu ve aynalar1 kullanilacaktir. Ayrica her kapida minimum 3 adet nikelajli
malzemeden yapilmis idarece secilecek 10 cm boyunda kap1 menteseleri, rulmanlh silindirli
kap kilitleri ve gerekli yerlere kap1 stoperleri ve siirgiiler de kullanilacaktir.

8.16.2. Kap1 Kasa ve Pervaz Ozellikleri

Kap1 kasas1 muhtelif kalinliklarda MDF malzemeden hazirlanacaktir. Kasa olciilerine gore
ebatlanarak ¢ift lamba, sizdirmazlik fitili ve pervaz kanallar1 agilacaktir. Kasa uygun olgiilerde
birlesim yerleri 45 derece olacak sekilde kesilerek ebatlanacaktir. Kesim asamasinda kasa
pargalarinin birbirine montaj delikleri agilip, kasa tizerinde kilit ve kol yerleri yine CNC frezede
hazirlanacaktir. Kasalarin birbirine montaji ¢ivi kullanilmadan baglanti elemani ile hassasiyetle
yapilacaktir.

Pervazlar 18mm MDF malzemeden projesindeki forma gore her iki tarafi da teleskopik
hareketli koriiklii olacak sekilde hazirlanacaktir.



Kasanin duvar bogluguna sabitlenmesi poliiiretan kopiik ile yapilacaktir.

Kapida silindirik gdmme tip kapi kilidi, AISI 304 rozetli kap1 kolu, AISI 304 paslanmaz ¢elik
mentese (3 adet), kapr alt1 giyotini, dirsek kollu kapatici ve stoper kullanilacaktir.

Yapilacak tiim iiriinlerde 1.sinif malzeme ve iscilik kullanilacaktir.
8.17. Pencere Yapilmasi (Simultane Odalar)

Catkis1 dogal anigre agacindan laminasyon teknigi ile 3 kattan olusturulacaktir. Cift kat ara
bosluklu 6mm reflekte cam kullanilacaktir. Montaj1 yangina dayanimli poliiiretan kopiik ile
sizdirmaz sekilde yapilacaktir.

8.18. Kap1 Yapilmasi (WC’ler)
8.18.1. Kap1 Kanadi Ozellikleri

Onayli projesindeki Ol¢ii ve detaylara gére nem oranit %10-12 araliginda yumusak agac
keresteden, temizi en az 35x42mm kesitli seren ve bagliklardan ¢ergeve olusturulur. Mentese
ve kilit yeri ile orta kayitlara ikiser adet 4.5 cm serenlerden olusan destekler atilir. i¢ dolgu
malzemesi olarak okal delikli sunta kullanilacaktir.

Her iki yuzune 8mm MDF levhalar (yuzeyin prese hazir hale getirildikten sonra) tutkallanarak
pres makinesinde yapistirilarak etrafi boyanabilir 0,8mm PVC ile g¢ercevelenir. Perdah ve
kalibre edilen kanat tekrar CNC freze makinesine baglanarak kol, kilit, mentese, giyotin
yuvalar agilacaktir.

Bu kapilarda tamami dokiim iizeri saten kaplamadan yapilmis idarenin se¢imini yapacagi
dekoratif kap1 kolu ve aynalar1 kullanilacaktir. Ayrica her kapida minimum 3 adet nikelajli
malzemeden yapilmis idarece segilecek 10 cm boyunda kapit menteseleri, rulmanli silindirli
kap kilitleri ve gerekli yerlere kap1 stoperleri ve siirgiiler de kullanilacaktir.

8.18.2. Kap1 Kasa ve Pervaz Ozellikleri

Kap1 kasas1 muhtelif kalinliklarda MDF malzemeden hazirlanacaktir. Kasa olciilerine gore
ebatlanarak cift lamba, sizdirmazlik fitili ve pervaz kanallar1 agilacaktir. Kasa uygun dlgiilerde
birlesim yerleri 45 derece olacak sekilde kesilerek ebatlanacaktir. Kesim asamasinda kasa
parcalarinin birbirine montaj delikleri acilip, kasa iizerinde kilit ve kol yerleri yine CNC frezede
hazirlanacaktir. Kasalarin birbirine montaji ¢ivi kullanilmadan baglant1 elemani ile hassasiyetle
yapilacaktir.

Pervazlar 18mm MDF malzemeden projesindeki forma gore her iki tarafi da teleskopik
hareketli koriiklii olacak sekilde hazirlanacaktir.

Yukaridaki islemleri takiben yiizey temizligi yapilip, kanat ile caligmasi test edildikten sonra
isveren tarafindan verilen boya koduna gore lake boyanacaktir. Lake uygulamasi poliiiretan
astar, zzmparalama, poliiiretan dolgu, zzimparalama, iki kat poliiiretan boya, son kat lake boya
ve 10-20 gloss ayarinda son kat koruyucu akrilik vernik seklinde olacaktir.

Kasanin duvar bosluguna sabitlenmesi politiretan kopiik ile yapilacaktir.

Kapida silindirik gémme tip kapa kilidi, AISI 304 rozetli kap1 kolu, AISI 304 paslanmaz gelik
mentese (3 adet), kap alt1 giyotini, dirsek kollu kapatici ve stoper kullanilacaktir.



Yapilacak tiim iiriinlerde 1.sinif malzeme ve iscilik kullanilacaktir.
8.19. Cift Kanat Kap1 Yapilmasi (Kulis)
8.19.1. Kap1 Kanadi Ozellikleri

Onayli projesindeki Ol¢ii ve detaylara gére nem orant %10-12 araliginda yumusak agag
keresteden, temizi en az 35x42mm kesitli seren ve basliklardan ¢er¢eve olusturulur. Mentese
ve kilit yeri ile orta kayitlara ikiser adet 4.5 cm serenlerden olusan destekler atilir. I¢ dolgu
malzemesi olarak okal delikli sunta kullanilacaktir.

Her iki yiiziine 8mm MDF levhalar (yiizeyin prese hazir hale getirildikten sonra) tutkallanarak
pres makinesinde yapistirilir. Bunun {izerine idarece belirlenecek masif ahsap kaplama Contack
tutkal ile preslenerek etrafi boyanabilir 0,8mm PVC ile gercevelenecektir. Perdah ve kalibre
edilen kanat tekrar CNC freze makinesine baglanarak kol, kilit, mentese, giyotin yuvalari
acilacaktir.

Bu kapilarda tamami dokiim iizeri saten kaplamadan yapilmis idarenin se¢imini yapacagi
dekoratif kap1 kolu ve aynalar1 kullanilacaktir. Ayrica her kapida minimum 3 adet nikelajli
malzemeden yapilmig idarece segilecek 10 cm boyunda kapir menteseleri, rulmanli silindirli
kapr kilitleri ve gerekli yerlere kap1 stoperleri ve siirgiiler de kullanilacaktir.

8.19.2. Kap1 Kasa ve Pervaz Ozellikleri

Kap1 kasas1 muhtelif kalinliklarda MDF malzemeden hazirlanacaktir. Kasa olgiilerine gore
ebatlanarak ¢ift lamba, sizdirmazlik fitili ve pervaz kanallar agilacaktir. Kasa uygun olgllerde
birlesim yerleri 45 derece olacak sekilde kesilerek ebatlanacaktir. Kesim asamasinda kasa
parcalarinin birbirine montaj delikleri agilip, kasa tizerinde kilit ve kol yerleri yine CNC frezede
hazirlanacaktir. Kasalarin birbirine montaji ¢ivi kullanilmadan baglant1 elemant ile hassasiyetle
yapilacaktir.

Pervazlar 18mm MDF malzemeden projesindeki forma gore her iki tarafi da teleskopik
hareketli koriiklii olacak sekilde hazirlanacaktir.

Kasanin duvar bogluguna sabitlenmesi politiretan kopiik ile yapilacaktir.

Kapida silindirik gobmme tip kap1 kilidi, AISI 304 rozetli kap1 kolu, AISI 304 paslanmaz gelik
mentese (3 adet), kap alt1 giyotini, dirsek kollu kapatici ve stoper kullanilacaktir.

Yapilacak tiim triinlerde 1.sin1f malzeme ve is¢ilik kullanilacaktir.
8.20. Granit Tezgah

Tezgahlar 3 cm kalinli§inda parlak, Star Galaxy granit olacaktir. Yiiklenici imalata baglamadan
once numuneleri idarenin se¢imine sunarak onay alacaktir.

Tum tezgah Ustleri tek parga olacaktir. L seklinde donen tezgahlarin ek yerleri ile 290 cm’den
biiyiilk tezgah boliimleri harig, tezgahlarda ek yapilmayacaktir. Tezgéhin taginmasinda
olusabilecek imkansizliklar nedeni ile kesilerek kullanilmasi gerektiginde idarenin onay1
alinacak ve idarenin gosterdigi noktadan (Oncelikli olarak eviye yerinin ortasi) kesilerek
taginacaktir.

Tezgah ile duvarin birlestigi yere 10 cm yliksekliginde siipiirgelik yapistirilacaktir. Siipiirgelik
tezgah ile ayn1 malzemeden imal edilmis olacaktir.



Imalata baslamadan dnce siipiirgeligi de ihtiva eden 40 cm’lik bir adet tezgadh numunesi idareye
sunularak onay alacaktir. Onay alinan bu numune, hakem numunesi olarak idarede muhafaza
edilecektir.

Biitiin birlesme yerlerindeki derz boslugu en fazla 1 mm olacaktir. Yapistirilacak boliimlerde
ve ek yerlerinde yapistirici olarak mermer ile ayni renkte AKM malzemesi kullanilacaktir.

Tezgah tistlerinin kenarlari, lavabo vb. nedenlerle yapilacak kesim yiizeyleri ve siipiirgelik
parcalar1 diizgliin ve piiriizsiiz bir sekilde pahlanmis, ovallestirilmis, zimparalanmis ve
parlatilmis olmalidir. Pahlar oval olacak, pah lizerinde kdse olmayacaktir.

8.20.1. Uygulama

WC tezgahlari igin tasiyic1 konstriiksiyonu olusturulmalidir. Iki kat antipas+2 kat yagli boyali
min.40x40x2 profillerden olusturulacak konstriiksiyon sakiiliinde, ipinde ve terazisinde olarak
monte edilmelidir. Duvar tipine goére (tugla, algipan, bims vs.) farkli tutturma dibelleri ve
sistemleri kullanilmalidir. Tezgah altinda max.100 cm arayla olacak sekilde hazirlanilmig
olmal1 ve iki duvar arasi tezgahlarda 8 metre tiile kadar ayaksiz tagiyabilecek sekilde dizayn
edilmis olmalidir. Tek tarafi agik duvarlarda ise 5 metre tiile kadar ayaksiz tasgimalidir.
Kesinlikle 6n ve yan cepheden disaridan goriilecek sekilde imal edilmeyip detay onayini
Idareden almadikga imalata gecilmeyecektir.

8.21. Wc Ayna

18mm MDFLAM iizerine Smm kenarlar1 rodajli diiz ayna yapistirilarak, montaj aparatlari ile
duvara montaj1 yapilacaktir.



